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Adopta la tecnologia servo electrohidraulica, el control
automatico de la fuerza de prueba, el desplazamiento, la
velocidad por el microordenador y la implementacion
completa de la automatizacion desde la adquisicion de
datos experimentales hasta el procesamiento y la
impresion.

Adopta un host cilindrico de fijacion hacia abajo, utiliza-
do principalmente para pruebas de resistencia a la
traccion, compresion, flexion y cizalladura de metales,
no metales. Es aplicable a la metalurgia, construccion,
industria ligera, aviacion, vuelos espaciales, materiales,
universidades y colegios, institutos de investigacion
cientifica y otros campos. La operacion de prueba vy el
procesamiento de datos de acuerdo con GB /
T228-2010, Método de prueba de traccion mental de
materiales a temperatura ambiente.

1. La fuerza de prueba méaxima: 600KN

2. Vidrio de precision: 0.5 clase

3. Numero de columna: seis columnas (cuatro columnas solidas, dos columnas de tornillos)
4. Intervalo de medicion de la fuerza de prueba: 2% ~ 100% FS [escala completa)

0. Fuerza de prueba y error de valor: # 0.5% del valor indicador

B. Valor de resolucion de la fuerza de prueba: 1,/300000

/. Tasa de adquisicion de fuerza de prueba: ajustable, max.1000Hz

8. Intervalo de medicion de deformacion: 1% -100% del rango del extensémetro

9. Error de indicacion de deformacion: = 1% del valor indicador

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

Meéxico: (-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
Puebla: (-52] 222-219-8999, 222-418-1443, 222-228-1633
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9. Error de indicacion de deformacion: = 1% del valor indicador

10. Resolucion de deformacion: 1,/300000

11. Velocidad de adquisicion de deformacion: ajustable, max.1000Hz
12. Error de indicacion de desplazamiento: * 1% del valor indicador
1 3. Resolucion de desplazamiento: 0.01 mm

14. Carrera del piston: 250 mm

15. Piston Max. Velocidad: 50 mm / min.

16. Intervalo de velocidad de movimiento del piston: 0.01 ~ 100 mm / min
17. Método de sujecion: hidraulico

18. Max. Espacio de prueba de traccion: 820 mm

19. Diametro de sujecion de muestra redonda: ¢ 10-¢@ 40mm

20. Diametro de sujecion de muestra plana: 2-30 mm

2. Ancho entre dos columnas: 545 mm

22. Max. Espacio de prueba de compresion: 720 mm

23. Tamario de la placa de presion: 188 mm

24. Espacio del rodillo de prueba de flexion: ajustable

29. Prueba de flexion Ancho del rodillo de derivacion: 140 mm

26. Didmetro del rodillo de prueba de flexion: ¢ 30 mm

2/. Dimension del host: (898 x 764 x 2400) mm

28. Dimension de la fuente de aceite: (920 x 720 x 1820) mm
29. Peso: alrededor de 2800 kg

30. Voltaje: 220V / B0Hz / 3 fases

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

Meéxico: (-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
Puebla: (-52] 222-219-8999, 222-418-1443, 222-228-1633

www.cmsmetrology.com.mx www.controlymedicion.com.mx



CMSUTM-4609-E

®
METROLOGY

CONTROL MEASUREMENT SYSTEMS

1. Estructura de proceso mecanico

La parte del host adopta el tipo de ajuste descendente del cilindro, la transmision de la cadena y la
sujecion hidraulica, el espacio de traccion ubicado en la parte superior del host, el espacio de prueba
de compresion, doblado y corte entre las vigas intermedias y el banco de trabajo en el host; La parte
de fuente de aceite adopta una fuente de aceite hidraulico.

1.1 El banco de trabajo y las vigas con materiales de acero fundido, pilar ligero y tornillo utilizan
acero estructural de alto rendimiento, pilar ligero con tratamiento templado y revenido Cr40, rigido,
antioxidante.

1.2. La coaxialidad entre la linea central superior inferior del mandril y la linea axial de la maqui-
na de prueba es del 5% [Mucho mejor que el estandar nacional de requisitos del 12%)]

1.3. El cilindro adopta un proceso especial, procesamiento de pulido, sellado de huecos, sellado
fuerte, larga vida Util;

1.4. Importacion de servovalvula electrohidraulica ATOS, importo la bomba de aceite de alta
presion, bajo nivel de ruido, operacion suave;

1.5. Manguera de fuente de aceite utilizada para contener cables de alambre de acero de
manguera de goma, el sello de seguridad no tiene fugas;

1.6. La fuente de aceite que utiliza la formacion de placas de acero, el procesamiento de pulver-
izacion de plastico en la superficie, la mesa de marmol, las computadoras y las impresoras se pueden
colocar limpias y ahorrar espacio.

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

Meéxico: (-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
Puebla: (-52] 222-219-8999, 222-418-1443, 222-228-1633
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2. Sistema de control y medicion

El sistema de control y medicion de la maquina absorbe varios tipos de experiencia avanzada en el
control de la maquina de prueba, todo el sistema de control y control de circuito cerrado servo elec-
trohidraulico digital, se dio cuenta del esfuerzo constante, la tension constante, la fuerza de prueba de
velocidad constante, el desplazamiento constante, el mantenimiento de la fuerza y la funcién de con-
trol de mantenimiento de desplazamiento, etc.

Este sistema tiene multiples funciones de proteccion, puede realizar a la maquina de prueba sobre-
carga, sobrecorriente, sobretension, subtension, taquicardia, limite y otra proteccion de seguridad.

El sistema esta equipado con un software dedicado de monitoreo y control, los datos de prueba para
el procesamiento estadistico, el golpe automatico en el punto de fluencia mas bajo, la resistencia a la
traccion, la resistencia a la traccion, el modulo elastico y el alargamiento de cada punto, datos de O
0.2, etc.

La pantalla de computadora en tiempo real de fuerza, desplazamiento, deformacion y otros paramet-
ros durante la prueba, y la pantalla dindmica de la curva de prueba, y de acuerdo con las diferentes
necesidades de la fuerza - tiempo, fuerza - desplazamiento, desplazamiento - el interruptor de modo
de curva de tiempo también puede salir tipos de curvas de prueba e informes:

1. gestion jerarquica de los derechos del usuario, inicio de sesion del usuario, abrir la accion
adecuada bajo la autoridad de los madulos funcionales;

2. utilizando la tecnologia de subprocesamiento multiple mas avanzada para recopilar veloci-
dad de datos, estabilidad y puede inmunizar automaticamente el procesamiento de datos de varios
sensores, para evitar la captura accidental de fallas de defectos de contraol;

3. tiene potentes funciones de edicion de informes, informes de prueba, preparados de acuer-
do con los requisitos y salida del resultado deseado, los datos también se pueden utilizar para guardar
el formato de Word, facil de editar;

4. Gestion de bases de datos, guarda automaticamente todos los datos y curvas de prueba, y
tiene una curva para agrandar, comparar y leer la funcion de tiempos para la red de laboratorio para
proporcionar una base de calidad.

4

NOTA: las imagenes y caracteristicas pueden cambiar sin previo aviso.

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

Meéxico: (-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
Puebla: (-52] 222-219-8999, 222-418-1443, 222-228-1633
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La maquina host Un set Ajuste del cilindro hacia abajo
2 Fuentes de aceite electrohidraulico Un set Tipo vertical _8
>
3 Valvula electrohidrdulica Uno ATOS importado .S
S
]
4 Bomba de aceite de alta presion Uno Importado a
C
5 Célula de carga Uno 600KN, importado g
2
6 Caja de control manual Uno magnético, puede adsorcién en marco en cualquier posicion %
)
7 Extensémetro Uno Longitud del medidor: 50 mm; Deformaciéon: 10 mm é
9]
8 Tarjeta especial de adquisicion de datos Uno g_
(%)
©
9 Software especial de medicién y control Uno }_,;’
10 Computadora de marca comercial Uno Levono %
©
11 Impresora de marca Uno HP Color Inkjet A4 S
>
Fijacién a la traccion (mandibula redonda) Uno 010-018; é
Fijacién a la traccion (mandibula redonda) Uno 018-029 \:.:‘-,
Fijacion a la traccion (mandibula redonda) Uno 029-040 £
(%)
12 Fijacion a la traccion (mandibula plana) Uno 2-16mm f—“.
<
Fijacion a la traccion (mandibula plana) Uno 16-30mm '5
=z
Accesorio de compresion Uno 188mm
Accesorio de flexion Uno Cabezal de presion: ®30mm
13 Perno de fundacion Cuatro
14 Dispositivo de seguridad Uno

Cualquier duda o aclaracion favor de llamarnos, estamos para SERVIRLE

Meéxico: (-52) 55-5300-4517, 55-53004271, 55-5312-2536
Querétaro: (-52) 442-340-0250, 442-340-0251, 442-193-5678
Puebla: (-52] 222-219-8999, 222-418-1443, 222-228-1633
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